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© Pfluckvorsatz fur Gerate zum Ernten von Kornerfruchten 
® Pfluckvorsatz (1) fur ein Gerat zum Ernten von Mais 
od. dgl. Kornerfruchten, insbesondere fur Mahdrescher 
(2) oder Feldhacksler, mit Pfluckwalzen (10, 11), die um in 
Fahrtrichtung (F) des Ge rates weisende Drehachsen (34 r 
35) angetrieben umtaufen und miteinander oder mit ei- 
nem Gegenhalter jeweils einen Durchgangsspalt (36) zur 
Trennung des Fruchtstandes von dem diesen tragenden 
Pflanzenstengel begrenzen und auf ihrem Umfange sich 
annahernd parallel zu ihrer Drehachse erstreckende Mit- 
nehmerleisten (29, 30) zur Gutmitnahme aufweisen, und 
mit Schneidmessern (40) zur Zerkleinerung der Pflanzen- 
stengel, die ortsfest abgestiitzt sind und in Querschlitze 
(41) in den Mitnehmerleisten (29, 30) eingreifen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schneidkanten (42) der Schneid- 
messer (40) einen bogenformigen Verlauf aufweisen und 
mit dem Umfang der ihnen jeweils zugeordnete.n Pfluck- 
walze (10, 11) einen sich in Drehrichtung (32, 33) der 
Pfluckwalze (10, 11) fortschreitend verjungenden Spalt 
(44)bilden. 
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Pfluckvorsatz fQr Gerate zum Ernten von Kornerfruchten 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Pfluckvorsatz fur ein Gerat zum Ernten 
von Mais od.dgl. Kornerfruchten, insbesondere fur Mahdrescher oder Feld- 
hacksler in einer Ausbildung gemad dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Bei bekannten Geraten dieser Art (DE 38 44 734 C2) haben die Schneidmes- 
ser gerade Schneidkanten, die sich bis in Umfangsnuten im Mantel der zuge- 
ordneten Pfluckwalze hineinerstrecken und eine Ausrichtung aufweisen, die in 
Zusammenwirken mit den Mitnehmerleisten oder Flugeln auf der Pfluckwalze 
einen Trennschlag auf das Erntegut ausuben. 

Die Erfindung befaBt sich mit dem Problem, den Schneidvorgang zu Verbes- 
sern, und lost es durch einen Pfluckvorsatz mit den Merkmalen des Anspruchs 
1. Hinsichtlich wesentlicher weiterer Ausgestaltungen wird auf die Anspriiche 2 
bis 12 verwiesen. 



Bei dem Pfluckvorsatz nach der Erfindung bewirken die Schneidkanten der 
Schneidmesser einen ziehenden Schnitt, der sich auf einem erheblichen Teil 
des Umfangswinkels der Pfluckwalze vollzieht. mit deren Umfang die Schneid- 
kanten der Messer den sich fortschreitend verjungenden Spalt bilden. Dieser 



ziehende Schnitt vermeidet StoRbelastungen, geht mit einem geringeren Lei- 
stungsbedarf einher und schafft saubere Schnittflachen am Erntegut: 

Weitere Einzelheiten und vorteilhafte Wirkungen ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung und der Zeichnung, in der mehrere Ausfuhrungsbeispie- 
le des Gegenstands der Erfindung naher veranschaulicht sind. In der Zeich- 
nung zeigen: 

eine schematische Seitenansicht eines Mahdreschers mit einem 
Pfluckvorsatz nach der Erfindung, 

eine vergrolierte Seitenansicht des Pfluckvorsatzes nach Fig. 1 in 
Einzeldarstellung, 

eine schematische Draufsicht auf den Pfluckvorsatz nach Fig. 2, 
eine Ansicht eines auf ein Pfluckwalzenpaar beschrankten Teils des 
Pfluckvorsatzes nach Fig. 2 von unten, 

eine Ansicht ahnlich Fig. 4 zur Veranschaulichung einer ersten Ab- 
wandlung der Abstutzung der Schneidmesser, 
eine Ansicht ahnlich Fig. 4 einer zweiten Abwandlung der Abstut- 
zung der Schneidmesser, 

einen Schnitt nach der Linie VII- VII in Fig. 4. und 
eine Schnittdarstellung ahnlich Fig. 7 zur Veranschaulichung zylin- 
drischer Pfluckwalzen und die Zuordnung von Schneidmessern zu 
diesen. 

Fig. 1 veranschaulicht einen mit einem Pfluckvorsatz 1 versehenen Mahdre- 
scher 2 als Gerat zum Ernten von Mais o. dgl. Kornerfruchten. Der Pfluckvor- 
satz 1 kann auch mit anderen Erntegeraten, z.B. einem Feldhacksler kombi- 
niert werden, oder als unabhangige Baueihheit, beispielsweise als Anbaugerat, 



Fig. 1 

Fig. 2 

Fig. 3 
Fig. 4 

Fig. 5 

Fig. 6 

Fig. 7 
Fig. 8 



Anwendung finden kann. Bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist der 
Pfluckvorsatz 1 einem Fdrderer 3 vorgeordnet, der das Erntegut. beispiels- 
weise Maiskolben, dem Bearbeitungsteil des iiber Rader 4 auf dem Boden ab- 
gestiitzten Mahdreschers 2 zu fuhren. 

Der Pfluckvorsatz 1 umfaBt im einzelnen einen Maschinenrahmen 5, eine 
Querfdrderschnecke 6, Abdeckungen 7, Jeilerspitzen 8 und eine Anzahl von 
Pfluckeinheiten 9, von denen in Fig. 3 beispielsweise vier Pfluckeinheiten 9 
veranschaulicht sind. 

Jede Pfluckeinheit 9 umfaGt, wie insbesondere die Fig. 4 bis 6 erkennen las- 
sen, zwei Pfluckwalzen 1 0, 1 1 , die jeweils von einem Getriebe 12,13 her an- 
getrieben sind. Anstelle von zwei Pfluckwalzen kann auch jeweils eine Pfluck- 
walze und ein Gegenhalter, z.B. eine Teilummantelung, ein Werkzeugpaar bil- 
den, wenngleich eine Pfluckwalzenpaarung bevorzugt ist. Oberhalb der 
Pfluckwalzen 10,1 1 sind von Tragerteilen 14,15 abgestutzte Pfliickplatten 
16,17 vorgesehen, oberhalb der Ejnzugsketten 18,19 gegenlaufig einwarts an- 
getrieben umlaufen, die mit Mitnehmern 20 besetzt sind. Die Pfluckwalzen 
10,11 tragen an ihren Frontenden Einzugsschnecken 23,24 und weisen einen 
konischen Grundkorper 25,26 auf, der mit langslaufenden, Arbeitskanten 27,28 
definierenden Stegen 29,30 besetzt ist. Die beidseits eines von den Pfliickplat- 
ten 16,17 jeweils gebildeten Pfliickspaltes 31 angeordneten Pfluckwalzen 
10,11 laufen in Betrieb gegenlaufig einwarts abwarts in Richtung der Pfeile 
32,33 (Fig. 7, Fig. 8) urn Drehachsen 34,35 urn, die in Fahrrichtung weisen 
und, bis auf die Variante in Fig. 8,. in Fahrtrichtung F weisen und zu den Fron- 
tenden der Pfluckwalzen 10,11 hin konvergierend ausgerichtet sind. Infolge 
dieser konvergierenden Ausrichtung der Drehachsen 34,35 kann den Pfluck- 
walzen 10,11 eine Konizitat vorgegeben werden, die ausschlieGlich unter Be- ~ 



rOcksichtigung des gewunschten Anstiegs der Umfangsgeschwindigkeit der 
konischen Arbeitsflachen, die von den Arbeitskanten 27,28 der Pfluckwalzen 
10,11 gebildet werden, zum Auslaufende des Durchgangsspaltes 36 hin ge- 
wahlt werden kann, der zwischen den Pfluckwalzen 10,11 ausgebildet ist. 

Die Arbeitskanten 27 der einen Pfluckwalze 10 sind bei dem dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 7) zu den Arbeitskanten 28 der anderen Pfluckwalze 
1 1 jeweils auf Lucke versetzt, und die Arbeitskanten 27,28 definieren den 
Durchgangsspalt 36 jeweils bei Durchlaufen der Winkelstellung mit geringstem 
Abstand zum Walzengrundkorper 25,26 der jeweils benachbarten Pfluckwalze 
mit deren Mantelflache. Die Breite des so definierten Durchgangsspaltes 36 
zwischen den Pfluckwalzen 10,1 1 kann an deren Frontenden etwa 6 bis 15 
mm, vorzugsweise etwa 8 bis 12 mm, und an deren Basisenden etwa 2 bis 10 
mm, vorzugsweise etwa 3 bis 6 mm betragen. 

Statt dessen konnen die Arbeitskanten 27,28 beider Pfluckwalzen 10,1 1 bei 
Durchlaufen der Winkelstellung mit jeweils geringstem Abstand zur Arbeitsfla- 
che der benachbarten Pfluckwalze den Arbeitskanten der benachbarten 
Pfluckwalze jeweils fluchtend gegeniiberliegen und dabei zwischen sich den 
Durchgangsspalt 36 begrenzen. Bei dieser Ausgestaltung kann der Durch- 
gangsspalt 36 zwischen den Pfluckwalzen 10,11 eine im wesentlichen gleich- 
bleibende Breite von etwa 1 bis 10 mm, vorzugsweise etwa 3 bis 5 mm, auf- 
weisen. 

Die Grundkorper 25,26 der Pfluckwalzen 10,11 weisen bis auf die Ausfuhrung 
nach Fig. 8 eine konische Mantelflache auf, und die Arbeitskanten 27,28 dar- 
bietenden Stege 29.30 haben eine uber ihre Lange glelchbleibende Hohe, so 
dali die von den Arbeitskanten 27,28 definierten Arbeitsflachen der Pfliickwal- 



zen 10,1 1 die Mantelflachen der Grundkorper 25,26 konisch im Abstand um- 
geben. Dabei betragt der Arbeitsflachendurchmesser am Frdntende der 
Pfluckwalzen 10,11 etwa 75 bis 125 mm. vorzugsweise 90 bis 110 mm. Die 
Lange der Pfluckwalzen betragt im allgemeinen zwischen 400 bis 600 mm. 

Zur Zerkleinerung der Pflanzenstengel sind Schneidmesser 40 vorgesehen, 
die unterhalb der Pfluckwalzen 10,11 am Tragerteil 14 und/oder 15 des Machi- 
nenrahmens 5 abgestutzt sind. Die Schneidmesser 40 greifen in Querschlitze 

41 in den Mitnehmerleisten 29,30 ein und sind bedarfsweise mit den Enden 
ihrer Schneidkanten 42 bis in Umfangsnuten 43 im Grundkorper 25,26 der 
Pfluckwalzen 10,1 1 hineingefiihrt. Die Zahl der Schneidmesser ist variabel und 
betragt im allgemeinen etwa 8 bis 16. 

Die Schneidkanten 42 der Schneidmesser 40 weisen einen bogenformigen 
Verlauf auf und bilden mit dem Umfang der ihnen jeweils zugeordneten 
Pfluckwalze 10 bzw. 11 einen sich in Drehrichtung 32,33 der Pfluckwalze 10 
bzw. 1 1 fortschreitend verjungenden Spalt 44. Dabei haben die Schneidkanten 

42 der Schneidmesser 40 einen etwa S-formigen Verlauf und erstrecken sich 
durch den Durchgangsspalt 36 zwischen den Pfluckwalzen 10,1 1 hindurch, wie 
dies insbesondere den Fig. 7 und 8 entnommen werden kann. 

Wie die Fig, 7 und 8 erkennen lassen, gehen die Schneidkanten 42 der 
Schneidmesser 40 mit einem ersten Bogenteil 45 oberseitig von der Umfangs- 
flache des Grundkorpe.rs 25,26 einer ersten Pfluckwalze 10 aus, erstrecken 
sich in Drehrichtung 32 um diese erste Pfluckwalze 10 herum in den Durch- 
gangsspalt 36, gehen etwa in der Mitte des Durchgangsspaltes 36 in einen 
gegenlaufigen zweiten Bogenteil 46 uber, erstrecken sich in Drehrichtung 33 
um den Umfang der zweiten Pfluckwalze 1 1 herum und nahern sich dabei an 



den Umfang der zweiten Pfluckwalze 1 1 unterseitig an. Bei Abstutzung der 
Schheidmesser 40 am Tragerteil 15 ergibt sich ein entsprechender Verlauf 
ausgehend von der Pfluckwalze 1 1 zur Pfluckwalze 10: 

Gelangt in den Durchgangsspalt 36 und dabei zugleich in den Pfluckspalt 31 
zwischen den Pfluekplatten 16,17 ein Pflanzgutstengel, so wird dieser erfaBt 
von den Pfluckwalzen 10,11 durch die Spalten 31,36 entgegen Fahrtrichtung F 
hindurch und zugleich abwarts bewegt und gelangt mit den Schneidmessern 
40 in Eingriff, die den jeweiligeri Stengel durch einen ziehenden Schnitt ihrer 
Schneidkante 42 irri Bereich des Schneidspaltes 44 in StOcke zerschneiden. 

Wie in den Fig. 4 und 7 dargestellt ist. konnen samtliche Schneidmesser 40 am 
gleichen, seitlich neben den Pfluckwalzen 10,11 verlaufenden Tragerteil 14 
(oder 15) des Maschinenrahmens 5 abgestutzt sein, jedoch besteht auch die 
Moglichkeit, die Schneidmesser 40 einzeln abwechselnd an dem auf der einen 
Seite der Pfluckwalzen 10.1 1 und an dem auf der anderen Seite der Pfluck- 
walzen 10,11 angeordneten Tragerteil 14 und 15 des Maschinenrahmens 5 
abzustiitzen, wie dies Fig. 5 veranschaulicht. Weiterhin besteht die Moglichkeit, 
die Schneidmesser auch gruppenweise abwechselnd an dem auf der einen 
und an dem auf der anderen Seite der Pfluckwalzen 10,11 angeordneten Tra- 
gerteil 14 und 15 des Maschinenrahmens 5 abzustiitzen, wie dies Fig. 6 fur 
Gruppen veranschaulicht, die von Schneidmesserpaaren gebildet sind. Die 
Ausfuhrungen nach Fig. 5 und 6 begunstigen eine mittige Weiterforderung der 
Stengel bzw. der Stengelteile. 

Wenn wie bis auf die Ausfuhrung nach Fig. 8 die Pfluckwalzen 10,1 1 eine ko- 
nische Ausbildung aufweisen, haben die Schneidmesser 40 eine die Ausrich- 
tung jeweils senkrechf zu den Drehachsen 34,35 beider Pfluckwalzen 10,11 



sichernde Abknickung 47, die bei zyfindrischen Pfluckwalzen 10,11, wie sie in 
Fig. 8 veranschaulicht sind, entbehrlich ist. Dort verlaufen die Schneidmesser 
40 durchgehend in senkrecht zu den Drehachsen 34,35 der Pfluckwalzen 
10,11 ausgerichteten Ebenen. 

Die Abstutzung der Schneidmesser 40 umfaSt vorzugsweise eine Uberlastsi- 
cherung, die beispielsweise dadurch gebildet sein kann, daS z.B. eine der bei- 
den Verbindungsschrauben 48,49 (Fig. 7, Fig.8) als Scherstift ausgebildet ist, 
der bei vorgegebener Scherbelastung abschert und ein Abklappen des bzw. 
der betroffenen Schneidmesser 40 ermoglicht. 

Die Schneidkanten 42 der Schneidmesser 40 konnen glatt, gewellt oder auch 
gezackt ausgefuhrt sein, je nach dem, welches Erntegut tiberwiegend bearbei- 
tet wird. 
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1 Pfluckvorsatz (1 ) fur ein Gerat zum Ernten von Mais od, dgl. Kornerfriich- 
ten, insbesondere fur Mahdrescher (2) oder Feldhacksler, mit Pfluckwalzen 
(10.1 1), die um in Fahrtrichtung (F) des Gerates weisende Drehachsen (34,35) 
angetrieben umlaufen und miteinander oder mit einem Gegenhalter jeweils 
einen Durchgangsspalt (36) zur Trennung des Fruchtstandes von derh diesen 
tragenden Pflanzenstengel begrenzen und auf ihrem Umfange sich annahernd 
parallel zu ihrer Drehachse erstreckende Mitnehmerleisten (29,30) zur Gutmit- 
nahme aufyveisen, und mit Schneidmessern (40) zur Zerkleinerung der Pflan- 
zenstengel, die ortsfest abgestutzt sind und in Querschlitze (41) in den Mit- 
nehmerleisten (29,30) eingreifen, dadurch gekennzeichngf, daR die Schneid- 
kanten (42) der Schneidmesser (40) einen bogenformigen Verlauf aufweisen 
und mit dem Umfang der ihnen jeweils zugeordneten Pfluckwalze (10, 11) ei- 
nen sich in Drehrichtung (32,33) der Pfluckwalze (10,1 1) fortschreitend verjun- 
genden Spalt (44) bilden. 



2. Pfluckvorsatz nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet daB sich die 
Schneidkanten (42) der Schneidmesser (40) in einem etwa S-formiges Verlauf 



durch den Durchgangsspalt (36) zwischen den PflQckwalzen (10,11) hin- 
durcherstrecken. 

3. Pfluckvorsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch aekennzeichn^t , daB die 
Schneidkanten (42) der Schneidmesser (40) mit einem ersten Bogenteil (45) 
oberseitig von der Umfangsflache des Grundkorpers (25,26) einer ersten 
Pfluckwalze (10,11) ausgehen, sich in Drehrichtung (32,33) um diese erste 
PflOckwalze herum in den Durchgangsspalt (36) erstrecken, etwa in der Mitte 
des Durchgangsspaltes (36) in einen gegenlaufigen zweiten Bogenteil (46) 
ubergehen, sich in Drehrichtung (32,33) um den Umfang der zweiten Pfluck- 
walze (10,11) herumerstrecken und sich dabei an den Umfang der zweiten 
Pfluckwalze unterseitig annahern. 

4. Pfluckvorsatz nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dali die Schneidmesser (40) unterhalb der PflQckwalzen (10,11) an einem 
Tragerteil (14,15) des Maschinenrahmens (5) abgestutzt sind. 

5. Pfluckvorsatz nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daft samtliche Schneidmesser (40) am gleichen, seitlich neben den 
PflQckwalzen (10,11) verlaufenden Tragerteil (14,15) des Maschinenrahmens 
(5) abgestutzt sind. 

6. Pfluckvorsatz nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, dali die Schneidmesser (40) einzeln abwechselnd an dem auf der einen 
Seite der PflQckwalzen (10,11) und an einem auf der anderen Seite der 
PflQckwalzen (10,11) a ngeordneten Tragerteil (14,15) des Maschinenrahmens 
(5) abgestutzt sind. 



7. Pfluckvorsatz nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch ge kennyeirh. 
oeL daG die Schneidmesser gruppenweise abwechselnd an dem auf der einen 
und an dem auf der anderen Seite der PflOckwalzen (10,11) angeordneten 
Tragerteil (14,15) des Maschinenrahmens (5) abgestotzt sind. 

8. Pfluckvorsatz nach einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dali die Pfluckwalzen (10,11) zylindriscn ausgebildet und die Schneid- 
messer (40) in senkrecht zu den Drehachsen (34,35) der Pfluckwalzen (10,11) 
ausgerichteten Ebenen angeordnet sind. 

9. Pfluckvorsatz nach einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzeic.h- 
net, dafi sich die Pfluckwalzen (10,11) in Fahrtrichtung (F) konisch verjOngen 
und urn Drehachsen (34,35) umlaufen, die in Fahrtrichtung (F) konvergieren, 
und die Schneidmesser (40) im Bereich des Durchgangsspalt.es (36) eine die 
Ausrichtung senkrecht zu den Drehachsen (34,35) beider Pfluckwalzen (10,11) 
sichernde Abknickung aufweisen. 

10. Pfluckvorsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeir.h- 
net, dafi die Abstutzung der Schneidmesser (40) eine Oberlastsicherung um- 
faBt. 

11. Pfluckvorsatz nach einem der AnsprOche 1 bis 10. dadurch gekenQr 
zeichnet, daft die Enden der Schneidkanten (42) bis in Umfangsnuten (43) im 
Grundkorper (25,26) der Pfluckwalzen (10,11) hineingefiihrt sind. 

12. Pfluckvorsatz nach einem der AnsprOche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichn t, dafc die Schneidkanten (42) der Schneidmesser (40) glatt, gewellt 
oder gezahnt ausgefuhrt sind. 
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